Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Kreissageblatt

Fiir Material und Arbeitsgang geeignetes  Ansicht auf
Kreissdgeblatt verwenden: 1 Zahnbrust
2 Zahnriicken

1

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissdgeblatts nicht tiberschrei-
ten.

2

Flachzahn fiir Rohzuschnitt in Faserrichtun
¢ Kreissdgeblatt wegen moglicher Beschadigung der Schneiden

nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf weichen
Unterlagen, z.B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungszeit

I nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschddigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen.

Wechselzahn fiir Massivholz, in und quer zur

Faserrichtung
Moglichst larmarme Sageblatter verwenden.

Schnittgeschwindigkeit nach Material und Vorschubgeschwin-
digkeit wahlen. Da bei H6lzern je nach Faserrichtung und Holz-
art unterschiedliche Schnittdriicke auftreten konnen und ver-
schiedene Vorschubgeschwindigkeiten notwendig sind, soll
die Schnittgeschwindigkeit im Bereich von 60 m/s und 100 m/s
liegen.

Wechselzahn fiir furnierte Platten und Massivholz
quer zur Faserrichtung Faustformel fiir Schnittgeschwindigkeit:

y=1"n r incm
1000 n in U/min

1
' ' v inm/s
Beispiele:
v=80m/s:

2 d =350 mm:n = 4500 bis 5000 U/min
d =300 mm:n =5000 bis 6000 U/min
v=60m/s:

Hohl-Trapez-Zahn fiir beschichtete Platten d =350 mm:n = 3000 bis 3500 U/min

d =300 mm:n =3500 bis 4000 U/min

Freiflache

Der Spanwinkel hat Einfluss auf

Zahnriicken Tangente an den R e . . o
— ST RRETHCRZRTEL: e Schnittqualitat Kreissdgeblatter
a Freiwinkel Spanflache e Vorschubkrifte aus hochlegier-

' Zahnbrust e Schnittkrafte tem Schnellar-

beitsstahl (HSS-
e Zum Schneiden in Faserrichtung Séageblitter) diir-
Kreissageblatter mit groem fen nicht verwen-
Spanwinkel bevorzugen. det werden.
e Zum Schneiden quer zur Faserrich-
tung Kreissdageblatter mit kleinem
Spanwinkel bevorzugen.

Spanraum
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Handbetétigte Sdgemaschinen

Handbetdtigte Pendelkreissdagemaschine

1 Schutzhaube

2 Séageblattverkleidung in Ausgangsstellung

3 Festhaltevorrichtung (Einrastklinke)

4 Tischvergrofierung im Schneidbereich

5 Selbsttatige Riickfiihrung des Sageaggregats in
Ausgangsstellung

6 Absauganschluss

Freiflache |

Zah_nriicken \

a Freiwinkel

Tangente an den

Spanflache
Zahnbrust

Spanraum

Schneidenflugkreis

Absaugung

Absaugkanal unterhalb des Sagespalts im Tisch, der den Luft-
strom in den hinter dem Auflagetisch montierten Absaugfanger
weiterleitet.

Betrieb

e Beilangen Werkstiicken zusatzliche Werkstiickauflage
anbringen.

e Werkstiick gegen den Werkstiickanschlag legen.

e Sdgeaggregat grundsétzlich mit beiden Handen fiihren.

e Beim Verschieben des Werkstiicks oder Entnehmen von
Abschnitten nie vor das ungesicherte Sdgeblatt greifen.

e Teile der Werkstiickanschldage austauschen, wenn die
Durchtrittsoffnung fiir das Sageblatt zu grof3 ist.

e Nur spezielle Querschnittsageblatter mit negativem
Spanwinkel < 0°/< 5° verwenden.

e An Arbeitspldtzen mit standigem oder hdufigem Zuschnitt
schwerer Bretter und Massivholzbohlen Hebeeinrichtun-
gen zur Verfligung stellen.

e Priifen, ob das Sageaggregat selbsttatig in die hintere
Ausgangsstellung zuriickkehrt und die Festhaltevorrich-
tung einrastet.

Schmaler Schlitz fiir
Sé&geblattdurchtritt
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